采购需求及技术规格要求
1、货物需求一览表
1.1、采购需求
采购包层管林焊缝无损检测系统1套，要求与包层管林模拟维护平台遥操作系统集成，实现从管道内部完成包层管林焊缝的无损检测任务。
1.2、分包安排
分为01包和02包。
	01包明细

	序号
	货物名称
	数量
	主要配置及集成要求

	1
	涡流检测系统
	1套
	配置阵列涡流主机1台及阵列涡流探头2个，用于管道内壁腐蚀、壁厚测量和焊缝表面、近表面缺陷检测。

	2
	视觉引导及测量系统
	1套
	配置视觉引导及测量系统一套。要求具备二维视觉引导、可调照明及三维轮廓采集模块，实现扫查过程实时引导、焊缝定位、焊缝表面形貌三维测量功能；集成至自动化运动模块。

	3
	自动化运动机构与控制系统
	1套
	配套自动化运动机构与控制系统一套1套。根据本包检测设备和检测对象，配置自动化运动机构1套，满足⌀200 mm管道检测，⌀90 mm管道检测及管内150mm半径的90°过弯要求；与遥操作维护平台集成，实现检测设备的自动化运动，以及焊缝表面检测的数据采集。



	02包明细

	序号
	货物名称
	数量
	主要配置及集成要求

	1
	超小型高频X射线源
	1套
	要求采用X射线管与高压发生器分离的结构设计，从⌀200×15 mm规格管道内部实现焊缝缺陷的射线检测。

	2
	阵列超声探头
	4个
	配置阵列探头4个，根据检测工艺适配管道内壁的楔块若干，与现有PAUT检测系统集成，从管道内部完成管路及焊缝的体积性缺陷检测。

	3
	自动化运动机构与控制系统
	2套
	①自动化运动机构与控制系统1配套本包超小型X射线源，实现射线源的在⌀200mm管道内的自动化运动执行，并与遥操作维护平台集成；要求具备视觉引导及定位功能；②自动化运动机构与控制系统2集成阵列超探头，配套现有相控阵主机，实现⌀200mm管道检测，⌀90mm管道检测及管内150mm半径、90°过弯的自动化超声扫查；要求具备视觉引导及定位功能。
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2、工程技术要求
2.1、 工作条件
2.1.1、 检测对象
· 检测对象1：⌀200×15 mm管路，材质为316L不锈钢，焊缝结构形式为从内壁开V型坡口单面焊双面成型对接焊缝。焊缝质量要求满足ISO 5817:2023 B级。
· 检测对象2：⌀90×2~5 mm管路，材质为316L奥氏体不锈钢，焊缝结构形式为从内壁采用激光焊实现不开坡口单面焊双面成型对接焊缝。焊缝质量要求为ISO 5817:2023 B级。
2.1.2、 应用空间
· 系统应用于包层管林遥控操作维护的空间受限检测场景，自动化运动结构需与包层遥操作维护平台相适配。
2.2、 技术性能指标要求
2.2.1、总体要求
货物组成及配置如下：
· 01包包括：涡流检测系统1套、视觉引导及测量系统1套、配套自动化运动机构与控制系统1套。
· [bookmark: _GoBack]02包包括：超小型高频X射线源1套、阵列超声探头4个、视觉引导系统1套、配套自动化运动机构与控制系统2套。
