采购需求及技术规格要求
1、货物需求一览表
	序号
	货物名称
	数量
	交货期

	1
	真空热处理炉
	1
	合同签订后4个月内
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[bookmark: OLE_LINK17][bookmark: OLE_LINK16][bookmark: _GoBack]2.1 设备的主要用途及功能
2.1.1 设备用途
本设备为卧式高压真空热处理炉，主要用于铜合金、不锈钢、镍基合金、钛合金等金属工件的真空淬火、退火、去应力等精密热处理工艺。设备可实现工件无氧化、无脱碳、畸变小、硬度均匀的高品质热处理加工，适用于核聚变部件的研制和批量生产。
2.1.2 主要功能
（1）具备高真空密闭加热、精准控温、分段升温和保温功能，可存储、调用、编辑多套热处理工艺曲线；
（2）具备高压惰性气体快速气淬冷却功能，可实现可控快速降温，满足高硬度、高稳定性淬火工艺要求；
（3）配备完整真空系统、稳压供电系统、闭环水冷系统、储气及蒸发供气系统，设备一体化集成，可独立成套运行；
（4）具备设备运行参数实时监测、自动联锁保护、故障报警、数据记录功能，可满足连续、稳定、安全生产需求。
2.2 工作条件
2.2.1 环境条件
（1）环境温度：5℃～40℃；
（2）相对湿度：≤85%，无凝露；
（3）使用场所：室内厂房，无强腐蚀性气体、无易燃易爆粉尘、无剧烈震动及强电磁干扰。
2.3.2 供电条件
供电电源：380V、三相五线制、50Hz工业用电；
2.2.3 冷却条件
设备采用闭环水冷系统，接入工业循环冷却水，满足炉体、真空泵、阀组、蒸发器等全系统换热冷却需求，保证设备连续高温运行。
2.2.4 工艺气源条件
适配高纯氮气、氩气等气体作为气淬介质，设备自带储气罐、蒸发器，实现气体稳压、干燥、稳定供气，满足高压快速气淬工艺要求。
压缩空气：招标人提供满足设备运行需要的压缩空气。
2.2.5 环保与安全
设备运行噪音≤85dB（A）。
电气安全应符合GB 5226.1《机械电气安全 机械电气设备》标准。
真空系统排放应符合环保要求。
2.3 技术性能指标要求
注：投标人需在投标文件中对2.3~2.5所有条款注明响应情况。
2.3.1基本结构与尺寸
1）设备型式：单室、卧式、电加热；
2）有效热区尺寸：≥ 1200mm（W） × 1200mm（H） × 2000mm（L）；
3）炉体内层采用不锈钢材料，外层材料满足使用要求；
4）最大装载重量：≥4000kg（含料盘及工装重量）。
[bookmark: OLE_LINK18]2.3.2 加热与隔热系统
加热元件：
1）采用钼镧合金加热体；
2）加热体采用国内知名品牌，最高温度：≥1350℃；
隔热屏：
1）采用全金属屏结构，其中钼层不少于3层，确保高温下洁净度及抗气流冲刷能力。
2.3.3真空系统
1）工作真空度：≤4.0×10-3Pa；极限真空度：≤6.0×10-4Pa（环境温度20℃，空炉干燥状态）；
2）压升率：≤0.3 Pa/h，以确保炉体密封性优良；
2.3.4 气淬系统
1）气淬压力：具备高压气淬功能，最大冷却压力10 bar（绝对压力），压力连续可调；
2) 冷却速度：在空炉或满载条件下，需满足900℃~450℃区间降温速度≥4℃/s，投标方需提供具体的热态冷却曲线验证数据；
3) 换热系统：包括高压储气罐、风冷换热器（热交换器）及大流量高速风机，换热效率需满足满载装炉量工况下的冷却速度要求；
4）气体流向：冷却气体应具备可逆（上下/左右交替）流向设计，加装导气装置，以减少冷却死区。
2.3.5 温度均匀性与控制
1）炉温均匀性：≤±5℃（检测方法：在真空状态、空炉条件下，依据HB 5425或AMS 2750标准进行9点测温，不允许使用补偿热电偶，考核温度点为450℃、700℃、1050℃、1300℃等）；控温精度：≤ ±1℃；
2）控温方式：智能PID调节、微电脑控制，可至少存储20条可编程式工艺曲线，每条曲线包含至少30段，无需看守（全自动升、降、保温）；
3）升温速率：室温升至1050℃小于60min（空炉），0-25℃/min可调；
4）炉壁表面温度；＜室温+25℃；
5）控温区数：采用分区独立控温。
5）耐高温料架；1个；要求高温条件下具有足够强度。
6）装料叉车：1辆，可满足≥3.5吨装料需求；
7）专用工具、仪器：根据需要配置，列出清单，分项报价并计入投标总价。
2.3.7 控制系统
1）采用电控系统由调压器一可控硅一工控机组成的温度程序控制和可编程序控制器（PLC）组成的机械动作程序控制两部分组成，可实现自动化程序控制及手动控制，配备大尺寸触摸屏。
2）以智能化温控仪、可编程序控制器、加热调压器、真空计及记录仪为核心构成包括供电、控制、记录、监视、报警保护功能在内的电控系统。
3）电控柜应满足控制柜采用封闭式结构，配备底座，配备专用具备温度控制及除湿功能的空调。电控柜工作温度不大于35℃，湿度不高于50%。

