采购需求及技术规格要求
1、货物需求一览表

	序号
	货物名称
	数量
	交货期

	1
	背场层式线圈制造用工装夹具
	一批
	合同签订后2个月内
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2、 主要用途及功能
实现多线圈并行加工，热处理、VPI工序专用定位防护工装，核心要求工装精准匹配分层线圈尺寸，适配热处理、浸胶全流程高精度制造。
3、 技术性能指标要求
(1) 按图纸加工，加工数量、精度及材质要求详见附件图纸；
(2) 固定工装备齐组件后现场根据实际情况焊接； 
(3) 固定工装的固定位置根据现场实际装配尺寸微调， 确保能够固定出线盒并且不与线圈配件干涉即可；
(4) 按图纸装配，实际位置可根据现场调整; 以出线端夹具为基准，尽量保证各夹具间隔60°； 
(5) 出线端固定工装以配合接头盒位置为准。
4、 验收标准及验收程序
乙方将工装设备运输至甲方指定地点，完成组装，需满足图纸技术要求，甲方现场验收。
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