采购需求及技术规格要求
1、货物需求一览表
[bookmark: _Toc257021215][bookmark: _Toc30409514][bookmark: _Toc509153917][bookmark: _Toc12010815][bookmark: _Toc12010788][bookmark: _Toc532807472]钾钨板及钾钨铜片一批，见表1。
表1 采购明细表
	序号
	产品
	规格
	数量
	单位

	1
	[bookmark: OLE_LINK42]钾钨板
	厚度×宽度×长度=
16×B×L mm
	200
	kg

	2
	钾钨板
	厚度×宽度×长度=
5×B×L mm
	200
	kg

	3
	钾钨铜片
	（钾钨厚度+无氧铜厚度）×宽度×长度=
(8+1)×11.5×44.5 mm
	200
	件

	4
	钾钨铜片
	（钾钨厚度+无氧铜厚度）×宽度×长度=
(5+1)×11.5×44.5 mm
	1000
	件

	5
	钾钨铜片
	（钾钨厚度+无氧铜厚度）×宽度×长度=
(5+1)×11.5×35 mm
	500
	件

	注明：
（1）B和L分别为宽度和长度，根据甲方实际需求另行确定。
（2）1钾钨板与2钾钨板交货时，应各不小于200公斤。若大于200公斤，超过200公斤的部分所产生费用，由投标人自行承担。


2、工程技术要求
2.1、设备的主要用途及功能
用于CRAFT原型部件的面对等离子体材料。
2.3、 工作条件
[bookmark: OLE_LINK57][bookmark: OLE_LINK56]承受高温等离子轰击。
2.4、 技术性能指标要求
2.4.1、钾钨板及钾钨铜片中钾钨材料的性能要求
1) 密度≥19.1g/cm3；
2) 钾元素含量：30ppm~100ppm；
3) 晶粒度：不低于4级；
4) 晶粒取向：钾钨铜片中钾钨材料的晶粒为竖直方向（与表面垂直），钾钨板钾钨材料的晶粒为竖直方向为沿长度方向；
5) 钨钾的轧制变形量不得低于60%；
6) 钨钾的杂质化学成分满足 YS/T 659-2007：
	元素
	含量，wt.%（不大于）

	Ca
	0.005

	Fe
	0.005

	Mg
	0.005

	Mo
	0.010

	Ni
	0.005

	C
	0.005

	N
	0.003


7) 表面光洁、无裂纹，基体内无超过Φ1mm当量的缺陷；
8) 抗拉强度：400MPa（1000℃）；
9) 硬度：维氏硬度HV（30kg）≥410（室温）；
2.4.2、无氧铜材料
1) [bookmark: OLE_LINK20]牌号TU1，杂质化学成分满足GB/T 5231-2022
	[bookmark: OLE_LINK21]元素
	含量，wt.%

	Cu+Ag
	≥99.97

	P
	0.002

	Bi
	0.001

	Sb
	0.002

	As
	0.002

	Fe
	0.004

	Ni
	0.002

	Pb
	0.003

	Sn
	0.002

	S
	0.004

	Zn
	0.003

	O
	0.002


2.4.3、钾钨铜片的尺寸及精度要求
1) 尺寸见表1；
2) 总厚度误差±0.02mm，其中钨W厚度误差±0.01mm；
3) 长度和宽度误差：±0.1mm；
4) 钨表面平面度：0.01mm；
5) 表面磨光，粗糙度：Ra0.8。
2.4.4、钾钨/铜的结合界面
1) 钾钨/铜界面无超过φ0.5mm当量缺陷，超声UT；
2) 常温下：结合界面的拉伸强度测试时，断裂不发生在结合界面上；结合界面的剪切强度≥115MPa。

2.5 技术服务要求及质保要求
中标人提供货物时，必须提供以下材料：
2.5.1、实物
1) 表面光洁、无氧化；
2) 密闭封装；
3) 合理存放。
2.5.2、检验报告
1) 原材料检验报告，加盖公章；
2) 界面无损探伤报告，加盖公章；
3) 几何尺寸检验报告，加盖公章。
2.5.3、质保期2年（质保期从产品验收合格之日起算满两年）。
2.6 验收标准及验收程序	
1) 实物的型号和数量符合要求；
2) 检验报告完整；
3) 产品符合技术要求。
4)  质保书。
[bookmark: _GoBack]
