采购需求及技术规格要求
1、货物需求一览表
	序号
	货物名称
	暂估数量（米）
	交货期

	1
	同绕带（CWT 15*0.3）
	79000
	合同签订后6个月内完成交货并验收

	2
	挡边带（CWW CS-HTS-38/2*0.8）
	3600
	

	3
	挡边带（CWW CS-LTS-38.4/2*0.8）
	10000
	

	4
	挡边带（CWW TF-38/2*0.8）
	2400
	

	5
	挡边带（CWW TF-32/2*0.8）
	7500
	

	6
	玻璃纱编织套管φ10
	3100
	

	7
	玻璃纱编织套管φ15
	3000
	


[bookmark: _Toc257021215][bookmark: _Toc12010788][bookmark: _Toc12010815][bookmark: _Toc532807472][bookmark: _Toc509153917][bookmark: _Toc30409514][bookmark: OLE_LINK17][bookmark: OLE_LINK18][bookmark: OLE_LINK19]注：以上数量需求为预估数量。供应商参与投标，则视同同意以下事项：如最终实际使用数量小于暂估数量，则据实结算。如暂估数量≤最终实际使用数量≤暂估数量×（1+3%），则按投标价结算，招标人无需另行支付费用。如最终实际使用数量＞暂估数量×（1+3%），则超出部分，招标人可按投标单价另行签订合同结算。
2、工程技术要求
2.1、设备的主要用途及功能
电压失超诊断方案重点消除各类电磁干扰对失超检测信号的影响，获取高信噪比的诊断信号。方案是采用同绕线/同绕带进行一次补偿，然后经过二次补偿以及等离子体动态补偿对剩余噪声进行抑制处理。其中同绕线/同绕带位于绝缘层内部，需要通过高压电位线对接引出，同时与同绕线/带配对的电位信号以及接头电阻测量信号线也需高压电位线引出。在磁体组装、搬运等环节，为失超探测高压线提供耐磨、抗冲击、防刮擦的保护，避免线缆绝缘层破损、导体受损，将多根失超探测高压线规整包裹，形成线束，既提升布线的整洁度与空间利用率，也便于磁体系统的安装、检修与维护。 
2.3、 工作条件
	项目
	参数

	温度
	440 K/4.5 K（VPI/工况）

	真空压强
	up to 1.3x10-5 Pa

	累计伽马辐射计量
	10 MGy


2.4、 技术性能指标要求
（1）同绕带：
组成：由一根嵌入玻纤编织带的不锈钢带组成；
钢带：316，宽度2.8±0.1mm，厚度0.05±0.01mm；
聚酰亚胺：宽度5.5mm，厚度0.038mm；
缠绕聚酰亚胺后钢带：宽度3.0±0.1mm，
厚度0.21±0.01mm；
玻纤：S6高强度玻纤；
编织：平纹梭织，纵向20根，横向12×2±0.5条/cm；
CWT：宽度15±1mm，非钢带处厚度0.3±0.03mm；
装盘：双S盘绕制，盘体外径380mm，容量900m；
电阻：5.0~5.9Ω/m；磁导率：μr<10。

（2）挡边带：
组成：由两根分别嵌入玻纤编织护套的不锈钢线组成；
规格：外径1.5±0.1mm，钢芯位于中心处±0.1mm；
钢芯：316，直径0.8±0.05mm；
玻纤：S6高强度玻纤；
与挡边带集成：将CWW嵌入到“复合挡边带”两端的玻璃丝绳中，挡边带基本规格如右图
电阻：1.0~1.9Ω/m；磁导率：μr<10。

（3）玻璃纤维套管：
	[bookmark: OLE_LINK15]试  验  项  目
	技术要求
	技术要求

	1、PP管
	φ10mm±0.2
	φ15mm±0.2

	2、玻纤原料(内层）
	5根S6C-33*1*2
	5根S6C-33*1*2

	3、玻纤原料(外层）
	5根S6C-33*1*2
	5根S6C-33*1*2

	4、材质
	S6高强玻璃纤维
	S6高强玻璃纤维

	5、成品外径
	10.5±0.3
	16.2±0.3

	6、外观
	表面平整
	表面平整

	备注： 

	结论：



