[bookmark: _Toc466024555][bookmark: _Toc445554746][bookmark: _Toc65221553]  采购需求及技术规格要求
1、货物需求一览表
	序号
	货物名称
	数量
	交货期

	1
	真空室
	1
	合同签订后3个月

	2
	支架
	1
	合同签订后3个月

	3
	其他
	1
	合同签订后3个月


[bookmark: _Toc30409514][bookmark: _Toc532807472][bookmark: _Toc12010815][bookmark: _Toc509153917][bookmark: _Toc12010788][bookmark: _Toc257021215]招标方只提供技术方案和技术要求及关键尺寸，具体设计及图纸由投标方完成。
2、工程技术要求
[bookmark: _GoBack]2.1、设备的主要用途及功能
1. 为内部设备提供高真空环境。
2. 在超压情况下提供一个约束屏障，保证真空室的完整性。
3. 为内部部件及其它系统提供接口和支撑。
4. 各个支架及导轨对部件及真空室支撑并移动。
2.2、 技术性能指标要求
[bookmark: _Hlk218429895]为了满足真空系统的功能要求，拟定的真空室主要性能参数和设计指标如下表所示。
表 2-1真空室主要性能参数和设计指标
	[bookmark: _Hlk219361778]序号
	参数名称
	参数值
	备注

	1
	单条焊缝漏率
	﹤1.0×10-10 Pa·m3/s
	关泵检漏

	2
	检漏极限真空
	优于5.0×10-3Pa
	分子泵机组抽24h

	3
	总漏率
	﹤1.0×10-9 Pa·m3/s
	分子泵检漏，给出漏放率计算过程。

	4
	真空室内部净空间尺寸
	内半径约1128mm、长约3500mm、壁厚约15mm。两段腔体组装，单个部件重量不超过5吨。 
	尺寸为内部净空间尺寸，形状为圆形截面的真空腔体，具体尺寸需根据现有圆真空室确认。

	5
	整体尺寸误差
	外部<10mm，内部小于<5mm，密封法兰和设备安装底座加工尺寸误差小于+/-0.5mm，螺栓孔位置度误差小于+/-1mm，平面度和平行度误差小于1mm
	未标注公差的尺寸需按照GB/T1804－2000 《未注公差的线性和角度尺寸公差》m等级。未注焊接公差参看ISO13920-AF

	6
	抽真空允许最大变形量
	整体﹤5mm，密封面法兰所有尺寸变形小于+/-1.5mm
	因变形造成螺栓卡死现象为不合格

	7
	真空室材料
	材料为304
	采用大型优质钢材厂家，推荐厂家：太钢、宝钢、酒钢，须提供材质证明和厂家信息

	8
	导轨和支撑滑轮组
	厂家自行选型，须提供详细选型方案
	导轨长4.2米左右，具体长度需根据现场需求确定，承重安全系数为1.5倍。

	9
	内壁粗糙度
	真空室内壁镜面抛光
	

	10
	支撑基座
	4.2米长左右（需满足新增段移动），高度与现有支撑底座保持一致，材料为304不锈钢
	高度便于人员安装螺栓即可，承重安全系数为1.5倍

	11
	中心化器及离子源支撑 
	2.7米高左右，具体高度需根据现场确定，材料为304不锈钢
	高度便于人员安装螺栓即可，承重安全系数为1.5倍

	12
	CFC靶移动支撑
	高度0.65米左右，具体高度需根据现场确定，保证CFC靶中心在束中心，材料为304不锈钢
	CFC靶支撑具备沿着束传输方向移动1.9米左右，垂直束传输方向移动1.1米左右，靶背面不被遮挡，承重安全系数为1.5倍


注：极限真空：投标方提供合理的检漏方案供招标方选用，招标方同意后可按照投标方提供方案进行检漏验收。

