[bookmark: _Hlk160625902]采购需求及技术规格要求
[bookmark: _Hlk60938700]1. 货物需求一览表
	序号
	货物名称
	数量
	交货期

	1
	导体性能研究平台台架改造
	1套
	2个月完成交货并验收


[bookmark: _Toc12010815][bookmark: _Toc257021215][bookmark: _Toc509153917][bookmark: _Toc12010788][bookmark: _Toc30409514][bookmark: _Toc532807472]2. 工程技术要求
2.1总体要求
[bookmark: _Toc25191][bookmark: _Toc72221976][bookmark: _Toc72242289]本文所提出的技术要求并不完全包括国家规范和标准的全部要求，投标人除必须满足本文中所提出的各项要求外，还应满足相应的国家及行业标准、规范和其他相关标准、规范要求。关于导体平台台架改造项目，供应商需根据采购合同与技术协议的设计输入提交项目实施进度方案、设计及分析方案、系统3D设计图及工程图、加工或购置所需的零部件及工装，同时提供台架改造的工艺布置、安装及运行调试，确保实现所需的全部功能。 
3、总体技术指标与要求
台架改造主要关键技术指标与要求 
 主要关键技术指标与要求
	[bookmark: _Toc6844][bookmark: _Toc72221977][bookmark: _Toc72242290]序号
	关键技术指标与要求
	备注

	1
	材料：
主要选择无磁不锈钢或高强度铝材（磁导率＜1.3），材料厂商以知名厂家为主（须提供材质证明和厂家信息）
	如需更改，经甲方同意后方可使用

	2
	承载：
⑴ 基础水平平台、中间支撑平台、上支撑平台承载：≥4.0KN/M2
⑵ 上下扶梯单人承载：≥2.0KN，爬梯单人承载：≥1.5KN
	制造加工前出具有资质设计分析报告1份

	3
	结构件变形：
⑴ 结构件水平位移容许值：恒载+活载：受力点位移容许值：≤H/500；
⑵ 扶梯扰度容许值：扶梯和爬梯：≤L/300
	制造加工前出具有资质设计分析报告1份

	4
	台架增项表面清洁处理，无油无脂
	验收时出具检测报告1份

	5
	测试合格后，外表面涂敷按照GB/T 4711规定，喷砂等级为Sa 2.0级， 面漆颜色由甲方指定，总体干膜厚度不低于60μm
	验收时出具检测报告1份

	6
	现场装配时，部件单重≤40吨
	

	7
	现场人员需要持有相应合格的资质证书
	

	注：
⑴ 台架安装时，如现场场地产生干涉，则现场场地的改造的工作包含在内；
⑵ 台架尺寸：长6700×宽6540×高6800 mm；承重：10 T/m2


4、各部分技术指标与要求
[bookmark: _Toc25041]4.1 台架改造
台架基础水平平台：放置于支撑槽钢上（槽钢固定于基础上），上表面与地面平齐
中间支撑平台：放置在支撑槽钢上（支撑槽钢固定于台架上），并安装有平台护栏。
上支撑平台：固定在台架上端面，并安装有平台护栏。
上下扶梯（含爬梯）：分别固定于屏蔽墙、台架侧面和上支撑平台处。

[image: ]
图  台架增项名称及安装位置
4.2 其它
台架改造设计需考虑使用情况，同时应便于日常使用及维护，且满足相应的安全标准要求。
台架改造的相关起吊附件（钢丝绳、卸扣等）需提供产品合格证或者测试报告。
厂家需进行现场考察，并给出制造、运输、现场安装方案，方案需得到甲方同意，方可执行。
签订合同前，厂家需和甲方再次核实相关技术要求。
[bookmark: _Toc4332][bookmark: _Toc72221978][bookmark: _Toc72242291]5、系统组成明细
导体性能研究平台台架改造包含内容
	1
	设备水平平台

	2
	中间支撑平台

	3
	上支撑平台

	4
	上下扶梯

	5
	爬梯

	6
	现场相关配套改造



6、设计与制造要求
台架设计和制造分为3个阶段，阶段1为结构设计；阶段2为乙方现场台架改造的制造、装配及调试；阶段3为甲方现场安装及调试；具体内容如下：
6.1 阶段1（结构设计阶段）
乙方需在15个工作日内完成台架改造设计，并将台架2D图纸和3D模型交由甲方进行审核，根据甲方要求进行相应技术评审，直至通过甲方技术评审后方可进行加工制造。
6.2 阶段2（制造阶段）
乙方根据甲方审核后的2D图纸，启动并完成台架改造制造、装配及调试。
6.3 阶段3（现场安装调试阶段）
乙方将台架改造运送至甲方指定地点，负责台架改造的安装和调试。	
7、验收要求
台架改造验收分为3个阶段：出厂验收、甲方现场验收及最终验收，具体内容如下：
7.1 阶段1（出厂验收）
乙方按照甲方技术要求，在乙方现场进行台架改造的出厂验收，出厂验收主要内容为台架改造的几何尺寸、载重测试结果等，并提供相关报告。
7.2 阶段2（甲方现场验收）
乙方在将台架改造运输至甲方指定地点，完成组装和调试后，进行甲方现场验收，甲方现场验收主要内容与出厂前验收一致。
7.3 阶段3（最终验收）
甲方将台架改造进行组装并进行尺寸检查、载重测试等，验收合格后视为台架改造最终验收完成。
8、质量保证
⑴ 乙方应在ISO9001质量保证体系下，按照经甲方批准的质量计划实施该项目；
⑵ 乙方应妥善保存和管理好项目实施过程中的各类文件和记录，对于生产、检测、测试的相关文件和记录要及时编/填写，归档，整理以备检查和追溯。记录应完整、可靠；
⑶ 乙方交由甲方的设计图纸必须为实际加工图纸，在实际加工中如有改动必须按图纸修改流程以书面形式告知甲方；
⑷ 乙方在加工过程中，对零部件结构、尺寸的修改，需按照图纸修改流程以书面的形式告知甲方。且结构尺寸的变更需经过甲方的批准方可进行修改；
⑸ 乙方在加工制造过程中，需定期向甲方汇报加工制造状态，甲方也将定期进行现场确认，直至完成整个系统的加工及安装。在系统加工、安装、调试完毕后，乙方需向甲方提供关键零件及系统整体的尺寸检测报告及相应质检报告；
⑹ 乙方在所有生产、检测过程中发现的不符合项目应及时以记录、报告的形式及时通知甲方，提出解决问题的方案与甲方进行协商解决。
9、文件要求
乙方应提供所有文件、图纸、测试报告和操作说明书等电子文件及纸质文件。
9.1 加工、装配、测试类文件
⑴ 提供整机2D图纸及3D模型；
⑵ 提供各种检测方法（如尺寸检查、载重测试等）的程序和报告/记录；
⑶ 提供验收件的验收报告及相关记录。
9.2 质量管理类文件
⑴ 原辅材料采购清单及质保书；
⑵ 各类检具的检定报告；
⑶ 专业资质人员的资质证书；
⑷ 主要供应商列表。
9.3 售后保障文件
⑴ 主要部件/整机的质保期；
⑵ 售后维护计划。
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