第七章 采购需求

1、 货物需求一览表
	序号
	货物名称
	数量
	预算（万元）
	交货期

	1
	偏滤器管道探伤工具
	1
	45
	3月



2、 设备的主要用途及功能
偏滤器靶板管道作为核聚变装置的核心组件，长时间暴露于真空室的负压和核辐射环境中，运行期间容易出现损坏，因此需要定期进行更换和维护。在维护过程中，必须断开并焊接冷却水管，焊接完成后还需对焊缝进行探伤检测。然而，由于核辐射强度高，无法进行人工操作，因此必须利用遥操作机器人在装置外部完成这些任务。传统的探伤工具无法适应这种环境，因此必须根据管道焊缝的特殊性，定制与机械臂前端适配的专用探伤工具，以实现精确的检测作业。真空室
偏滤器模组
管道
图 管道及偏滤器模组在真空室中的空间位置


3、 工作条件
除非在技术规格中另有说明，所有仪器、设备和系统都应符合下列要求：
海拔高度：<1000米，地震烈度：<4级，水平加速度：<0.2G，设备满足室内无机械通风、空调和采暖条件下的正常使用；
设备满足在气温-10℃～50℃和相对湿度90％的环境条件下运输和贮存；满足在气温5℃～40℃和相对湿度85％的环境条件下连续运行。
如产品达不到上述要求，投标人应注明其偏差。如仪器设备需要特殊工作条件（如水、电源、磁场强度、温度、湿度、动强度等）投标人应在投标书中加以说明。
4、 主要技术指标
（1） 扫查装置具备2自由度运动能力，可以输出2路位置信息显示三维C扫结果；
（2） 直线运动关节定位精度至少达到±2mm，周向运动关节定位精度至少达到±2°； 
（3） 直线运动关节移动速度范围为0-30mm/s可调，周向运动关节移动速度范围为0-20°/s可调；
（4） 涡流检测传感器采用‘＋’号线圈，具备同时检测周向和轴向缺陷的能力；
（5） 最小检验缺陷为5x0.2x0.3mm体积当量的轴向和周向槽；
（6） 控制软件具备编辑扫查轨迹功能，操作界面简洁方便；
（7） 能够同时满足管道对接焊缝和管帽角焊缝的探伤需求；
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图 管道管帽需要焊缝探伤的位置和尺寸
管道
图 管道维护工具可运行空间

5、 技术服务要求及质保要求
5.1. 技术服务
5.1.1. 供货范围
本项目包括工作内容内的全过程管理，组织实施直至完成后的验收、整体移交、质量缺陷责任期内的缺陷修复和保修工作，以及相应的培训。合同签定后，中标方指定负责本工程的项目经理，负责协调中标方在工程全过程的各项工作，如工程进度、组装、图纸文件、制造确认、包装运输、调试验收等。
5.1.2. 培训
中标方组织专业人员对招标方进行相应的培训，提供培训教材，培训时间不少于8学时。
5.1.3. 包装与运输
a）中标方应负责包装、交货以及由此发生的费用。包装箱上有明显的包装储运图示标志，并标明订货号和发货号。
a）中标方在报价中应包含招标方设备从指定地点到组装现场的运费。
b）设备要求一次全部运输，运输时所有零部件不丢失、不损坏、不受潮和不腐蚀。如果交货后发现有损害，由此发生的维修、更换、合同延期赔偿等一切费用由中标方负责。
5.1.4. 文件
文件图纸主要包括至少包括（但不限于）如下资料，中标方需移交技术资料：
a）安装过程产生的技术文件包括偏滤器管道探伤工具的总装及零部件图纸，采购及检验等过程产生的技术文件；
b）各项检验测试的操作规程、调试方案、调试检测报告等文件；
c）设备出厂试验报告、检测报告、图册等记录，以及装箱清单和供应一览表（含备品备件）等；
d）项目过程质量相关文件及相关佐证文件，质量计划等；
e）可操作性分析报告，培训资料等；
f）招标方提供的图纸及技术文件，中标方未经允许不得私自利用或转让给第三方。
5.2. 质保要求
5.2.1. 维修
a）保修期自采购方验收通过之日开始计算。保修期至少12个月，12个月内需提供维修服务，保修期内中标方应提供全免费保修。
b）维修响应时间：本项目中标方应迅速对用户的要求做出响应，并确定负责维修的工程师名单及服务时间，一般问题应在8小时内解决，重大问题或其他无法迅速解决的问题应在48小时内解决，否则中标方应赔偿相应损失。
5.2.2. 质量保证
a）中标方应提供项目全过程的质量计划，文件须在正式开工前2周内提交招标方进行审核。在设置的控制点活动之前10个工作日通知招标方，并等待招标方代表到达现场进行验证。
b）中标人各道工序、分项工程检查验收：坚持上道工序不经检查验收或验收不合格，不得进行下道工序施工的原则，保证产品的质量。
c）投标人中标后需要在2周内召开项目启动会；每月递交月度进展报告。
d）投标人中标后须接受招标人对其单位履约能力的考察，工程施工期间，若发现中标人有挂靠、转包等违规行为，招标人有权终止合同。同时进一步追究相关责任；
e）本工程工期要求紧，投标人投标报价时应充分考虑因项目建设需要可能发生的一切费用，后期不得以任何名义要求增加工程造价。
5.2.3. 备品备件
投标人应提供偏滤器管道探伤工具正常运行所需的备品备件、操作维保工具、易损部件清单和价格表，费用包含在投标报价中，后期不单独予以计量。非标准备品备件、易损部件需提供制作加工图纸。如若投标人提供的备品备件无法满足实际运行所需，必须及时补足，费用含在报价中。
尤其是易耗品，刀片的备份。需在合同中确认清楚。
6、 验收标准及验收程序
6.1. 验收标准：
6.1.1. 产品符合技术要求，资料齐全。
6.1.2. 外观要求
a）设备验收时应保证外观整洁无划痕、无油污等；
b）电线、电缆完整无缺，外绝缘皮完好无损、无油污；
c）电气原件完整，无磕碰、无油污等外观缺陷，且保证可以正常工作。
6.1.3. 功能要求
a）偏滤器管道探伤工具探伤管径要求为：外径φ51，壁厚为3.0mm的316L不锈钢管道对接焊缝，并满足适配的管道焊缝，
6.1.4. 提交相关过程文件及最终测试报告；
6.1.5. 完成相应培训。
6.2. 验收程序：
甲方现场验收，具体内容如下
中标方将偏滤器管道探伤工具运送到招标方指定地点，运输过程中中标方需对设备做必要的运输保护，在运输过程中不得对设备造成磕碰及损坏。设备运抵招标方园区后，中标方负责对设备进行数量清点、归类等工作，并提供产品质量合格证等文件。待提交所有的技术文档，完成相应培训后，完成现场验收。
3、交货时间：合同签订后3个月
4、交货地点：合肥市庐阳区，聚变堆主机关键系统综合研究设施园区。
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