采购需求及技术规格要求
1、货物需求一览表
	序号
	货物名称
	数量

	1
	PF6线圈VPI生产平台
	1


2、 [bookmark: _Toc12010815][bookmark: _Toc12010788][bookmark: _Toc532807472][bookmark: _Toc257021215][bookmark: _Toc509153917][bookmark: _Toc30409514]工程技术要求
[bookmark: _Toc32245][bookmark: _Toc43556772][bookmark: _Toc21958][bookmark: _Toc129702787]2.1简介
2.1.1线圈简介
PF6线圈类型为环形结构，由6个子单元线圈堆叠而成，包含绕组、氦管、Tail、接头等，线圈尺寸：6.2m*5m*1.2m（外径*内径*高度），线圈总重68.6t，子单元重11.4t。具体参数如表1和图2所示。
表1 PF6线圈外形尺寸
	线圈编号
	Φ1/m
	Φ2/m
	h/m
	结构
	总重/t
	H/m
	子单元重量/t

	PF6
	5.0
	6.2
	1.2
	6×（四饼×16匝）
	68.6
	2.7
	11.4


[image: ]
图2线圈主要尺寸示意图
PF6线圈制造流程如图3所示。
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描述已自动生成]
图3 PF6线圈制造流程
[bookmark: _Toc8736][bookmark: _Toc129702788]2.1.2线圈VPI工位简介
生产平台为PF6线圈VPI生产的作业平台，提供设备安装、人工操作、模具升降等功能，并为内外加热电源、真空机组等提供安装空间，包含人工操作平台、升降平台及其他附属部件（桥架、照明、洁净棚等）。
[image: ]
	图4 PF6线圈VPI生产平台
PF6线圈VPI生产平台位于聚变堆主机关键系统综合研究设施园区（安徽省合肥市庐阳区杨岗路）7号厂区车间南跨，具体位置如图5红色标识框所示。
[image: ]
图5 PF6 VPI区域示意图
[bookmark: _Toc3550][bookmark: _Toc6358][bookmark: _Toc7884]2.2范围
[bookmark: _Toc2521][bookmark: _Toc6101][bookmark: _Toc43556773][bookmark: _Toc7905]乙方需履行的工作范围如下：
1) 根据甲方线圈模型、真空机组模型、内外加热电源模型、混胶脱气设备模型，设计制造PF6 VPI生产平台及附属部件，满足PF6线圈的VPI生产工作，完成平台及附属部件的现场安装工作。
2) 设计制造PF6线圈VPI抽真空主管道。
3) 设计制造PF6/PF5 VPI模具安装辅助吊装设备。
4) 综合考虑制造所需的其余设备的布局，如真空机组、加热电源、控制柜、VPI附属部件等，并统一规划并完成水、电、气进出管、线路的布局（真空机组、加热电源由甲方提供）。
5) 设计制造PF6 VPI生产平台区域洁净棚，包含空调、照明、排风等功能，满足VPI生产所需的温度、湿度、洁净度要求。
2.3技术要求
1) 考虑线圈VPI工艺所需的功能及空间。
2) 生产平台及洁净棚占地大小不超过9m×14m，设计前需现场测绘。
3) 生产平台在负载状态下对地基的承载不大于6T/m2；如确实无法满足需求，乙方需负责完成设备安装基础的设计与施工；
4) 有足够的强度与刚度，承受线圈自重、VPI模具、加热器件等相关设备等，保证人工作业的安全。所有设备安装完成后，支撑平台不得出现晃动现象。
5) 需要考虑制造所需的其余设备的布局，如真空机组、加热电源、控制柜、VPI附属部件等，并统一规划水、电、气进出管、线路的布局。
6) 支撑绕组部分需要有升降功能，满足线圈绕组的起吊、VPI的模具安装焊接等。升降行程不小于400mm，升降具有自锁与保险功能，升降的定位精度优于0.2mm，重复定位精度优于0.3mm，升降距离有数显装置，显示精度优于0.01mm。当某个或某几个升降单元下降时，其余单元仍能承受重量，保证线圈形态位置及人工作业的安全。
7) 支撑作业平台上有出线头等位置的特征线，方便线圈绕组的准确落位。
8) 线圈底面距离地面高度不小于2.5m，以避开绕组出线头。
9) 碳钢件需做好防锈与去应力处理。
10) 传动系统不得出现漏油现象。
11) 平台需设计人工作业走道，布局要合理。
12) 整体设计为可拆卸，方便作业。
13) 平台表面漆层颜色需与甲方确认后执行。
[bookmark: _Toc129702805][bookmark: _Toc6251]2.4验收
[bookmark: _Toc129702813][bookmark: _Toc26195]验收报告两个阶段，分别是技术准备阶段与设备验收阶段。
在技术准备阶段，甲方将对乙方设计的技术方案进行技术评审，评审通过后，乙方方可启动设备的制造工作。该阶段乙方应向甲方提供以下资料：1）PF6线圈VPI生产平台技术方案，包括但不限于设计、分析与计算、制造与调试等方面的技术方案；2）PF6线圈VPI生产平台项目进度计划；3）PF6线圈VPI生产平台加工检测计划；4）PF6线圈VPI生产平台技术方案评审报告；5）设计模型与制造图纸；6）设备验收计划。
在设备验收阶段，乙方根据甲方要求的进度计划将设备交付甲方。根据验收计划，先完成设备本身的现场验收。现场验收乙方应向甲方提供以下基本资料：
1) 功能性验收报告（包括但不限于升降功能、载重能力、定位精度）。
2) 产品质量合格证
3) 设计模型及图纸
在此基础上，甲方利用乙方设备顺利完成PF6线圈的VPI工作并达到VPI质量要求，视为最终验收完毕。在验收过程中发现或产生的问题，乙方需根据本技术要求或甲方提出的要求及时进行升级改造或设计修改，直至满足甲方工程需求为止。
2.5服务与质量要求
1) 供应商必须具有提供原厂售后服务的能力，维修人员应在24小时内到达现场。
2) 所提供的零部件、备品备件必须为原装原厂产品。
3) 乙方应在ISO9001质量保证体系下，按经甲方批准的质量计划实施该项目；
4) 乙方制定的所有文件，通过甲方审核批准后，方可开展相应的采购或制造工作。
5) 乙方如需对甲方提供的模型及车间图纸存在质疑，需与甲方进行沟通，如需且甲方同意修改，乙方需以书面形式向甲方提交变更申请，甲方需将相关模型或图纸更新后，重新提供给乙方。
6) 乙方交由甲方的平台及其设备/工装设计图纸必须为实际加工图纸，在实际加工中如有改动必须按图纸修改流程以书面形式告知甲方，经甲方审批后方可进行变更制造。
7) 乙方应妥善保存和管理好项目实施过程中的各类文件和记录，对于生产、检测、测试的相关文件和记录要及时编/填写，归档，整理以备检查和追溯。记录应完整、可靠。
8) 乙方在设备/工装具加工过程中，对零部件结构、尺寸的修改，需按照图纸修改流程以书面的形式告知甲方。且结构尺寸的变更需经过甲方的批准方可进行修改。 
9) 乙方在加工制造过程中，需定期向甲方汇报加工制造状态，甲方也将定期进行现场确认，直至完成整个系统的加工及安装。在系统加工、安装、调试完毕后，乙方需向甲方提供关键零件及系统整体的尺寸检测报告及相应质检报告。
10) 乙方在所有生产、检测过程中发现的不符合项目应及时以记录、报告的形式及时通知甲方，提出解决问题的方案与甲方进行协商解决。
11) PF6线圈VPI生产平台知识产权归甲方所有。
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采购需求及技术规格要求   1 、 货物需求一览表  

序号  货物名称  数量  

1  PF6 线圈 VPI 生产平台  1  

2 、 工程技术要求   2.1 简介   2.1.1 线圈简介   PF6 线圈类型为环形结构，由 6 个子单元线圈堆叠而成，包含绕组、氦管、 Tail 、接头等，线圈尺寸： 6.2m*5m*1.2m （外径 * 内径 * 高度），线圈总重 68.6t ， 子单元重 11.4t 。具体参数如表 1 和图 2 所示。   表 1 PF6 线圈外 形 尺 寸  

线 圈 编号  Φ1/ m  Φ2/ m  h/m  结构  总重 /t  H/m  子单元重量 /t  

PF6  5.0  6.2  1.2  6 ×（四饼× 16 匝）  68.6  2.7  11.4  

  图 2 线圈主要尺寸示意图   PF6 线圈制造流程如图 3 所示。  

